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DAS INGENIEURWERK

SPANNTECHNIK

INdividuelle Sonderspannmittel




Qualitat made in Germany
Know How, hochste Qualitat und erstklassiges Engineering.

Wir verstehen uns als ,Systemlieferant” und bieten unseren Kunden einen
Full-Service aus den Bereichen Konstruktion & Entwicklung, Fertigung
diverser Einzelteile, Prototypen und Kleinserien bis hin zur Montage von
Baugruppen und kompletten Maschinen und Anlagen.

Von Jens-Hendrik Schmidt gegriindet, betreut die Firma Schmidt En-
gineering GmbH national und international agierende Unternehmen,
hauptsachlich im Bereich Spanntechnik, Mess- und Priiftechnik.

Mit unserem qualifizierten Lieferantennetzwerk im verkehrsgiinstig gele-
genen Pegnitz, direkt an der Autobahn A9, Qualitdtsprodukte fiir fast
alle Branchen.

PEGNITZ

Schmidt-Engineering GmbH

6 The problem is never how to get new, innovative thoughts into your mind, but how
to get old ones out. Every mind is a building filled with archaic furniture. Clean out

a corner of your mind and creativity will instantly fill it.

Dee Hock - Griinder des Kreditkartenunternehmens Visa




Der Weg zum Erfolg

Spanntechnik Die stets héher werdenden Qualitdtsanforderungen an Mensch, Maschine und Fertigung, erfordern immer prizisere
Spannzeuge.

Die Firma SCHMIDT Engineering GmbH hat dieser Tendenz Rechnung getragen und den Bereich Spanntechnik um die
Sparte ,Individuelle Sonderspannmittel” erweitert. Das Spektrum umfasst samtliche Spannmittel fiir alle Bearbeitungs-
arten.

Unsere erfahrenen und hochqualifizierten Mitarbeiter erarbeiten und entwickeln, in enger Zusammenarbeit mit lhren
Fertigungsspezialisten, die optimalen Losungen fiir Ihre Anforderungen und Probleme.

SCHMIDT Engineering Spannzeuge sind auf allen Bearbeitungsmaschinen adaptierbar. Alle SCHMIDT Engineering
Spannzeuge sind gegen Uberlastung des Spannelementes abgesichert.
Selbstverstandlich sind alle Produkte konform der neuen Maschinenrichtlinien.

Fordern Sie uns heraus, wir werden Sie (iberzeugen!

Unsere Leistung: Ihr Vorteil

» Anforderungsanalyse

» Erstellung eines Konstruktionsentwurfes

» Ausarbeitung der Genehmigungszeichnung und der Fertigungsunterlagen
» Qualitdtsgesicherte Produktion und Montage

» Dokumentierte betriebsinterne Abnahme

» Technische Dokumentation entsprechend der neuen Maschinenrichtlinien

» Inbetriebnahme



entspannt gespannt Werksttick Beispiel

Funktion: Merkmale:

» Hohe Rundlaufgenauigkeit < 0,005mm
Dieses Spannfutter besitzt als Spannelement eine Membran, die dhnlich einer Tellerfeder ar- ¢ E

beitet. Wird die Membran, durch die maschinenseitige Kraftspannung nach vorne gedriickt,
offnen sich die Spannbacken, das Werkstiick ist entspannt und kann eingelegt, bzw. entnom-
men werden. Sobald die Entspannkraft zuriickgenommen wird, federt die Membran zurtick, die
Spannbacken schlief3en sich, das Werkstiick ist gespannt und kann bearbeitet werden.

»  Spannung in radialer und axialer Richtung

»  Wartungsarm

»  Einfaches Umristen auf ahnliche Werkstticke durch Wechselteile

»  Keine Uberlastung der Membran durch mechanische Sicherheitsanschlidge

»  Absolut verschlei3frei

Die Membran arbeitet in lhrem elastischen Bereich praktisch verschleif3frei - dies garantiert eine

lange Lebensdauer. Die Spannbacken sind fiir verschiedene Werkstiicke und Abmessungen Einsatzbereich:

schnell auswechselbar - dies bedeutet eine hohe Flexibilitat. Die Spannbacken kénnen auch fiir » Spannen von Zahnriddern mit Gerade- und Schragverzahnung

einen automatischen Werkstiickwechsel ausgelegt werden - dies erhoht Ihre Produktivitat. Wie »  Spannen im Teilkreis der Verzahnung um die Bohrung und die Planflachen
alle Schmidt Engineering Spannzeuge ist auch das Membranspannfutter gegen Uberlastung zu bearbeiten

beim Spannen, bzw. Entspannen abgesichert. »  Geeignet fur alle rotierenden mechanischen Bearbeitungen

Grofse GR175 GR 250 GR 320

Spannbereich 25-100 mm 50-175 mm 175-275mm




Membranspannfutter

Werkstiick Beispiel entspannt gespannt

Funktion: Merkmale:

» Hohe Rundlaufgenauigkeit < 0,005mm

» Spannung in radialer und axialer Richtun
Das Membranspannfutter kann auch mit Meisterbacken ausgefiihrt werden, die direkt auf der P . c

Membran angebracht sind. Fiir Bauteile mit unterschiedlichen Geometrien kdnnen jeweils ver-
schiedene, werkstlickspezifische Wechselbacken auf die Meisterbacken aufgeschraubt werden.

»  Wartungsarm

»  Einfaches Umristen auf ahnliche Werkstilicke durch Wechselteile

» Keine Uberlastung der Membran durch mechanische Sicherheitsanschldge
»  Absolut verschleil3frei

Einsatzbereich:

»  Spannen von zylindrischen Werkstiicken um die Bohrung und die Plan
flachen zu bearbeiten
» Geeignet fiir alle rotierenden mechanischen Bearbeitungen

Grofse GR175 GR 250 GR 320

Spannbereich 25-100 mm 50-175 mm 175-275 mm




Schragbolzenfutter

entspannt gespannt Werksttick Beispiel
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Funktion: Merkmale:
»  Sehr hohe Spannkraft
Das Schragbolzenfutter besitzt schrag angeordnete Spannbolzen, die liber einen Zugflansch »  Spannung in radialer und axialer Richtung
maschinenseitig betatigt werden. Dadurch wird ein grof3er Spannhub in axialer und radialer »  GroBer Spannhub
Richtung ausgeubt. Das Werkstuick wird dadurch gespannt und gleichzeitig axial gegen den An- » Einfaches Umristen auf dhnliche Werkstticke
schlag gedriickt. Das Schragbolzenfutter zeichnet sich durch seine hohe radiale Spannkraft aus.
Einsatzbereich:
»  Geeignet fiir schwere Zerspanung
» Besonders geeignet fiir Gussteile
Grofse GR 160 GR 220 GR320
Spannbereich 10-60 mm 50-110 mm 110-210 mm




Schwenkbackenfutter

Werkstiick Beispiel entspannt gespannt

Funktion:

Das Schwenkbackenfutter zeichnet sich durch drei gelagerte, schwenkbare Spannbacken aus.

Diese werden liber einen Zugflansch maschinenseitig betétigt. Uber die Hebelwirkung wird
eine radiale und axiale Spannkraft auf das Werksttlick ausgetibt.

Merkmale:

» Hohe Spannkraft
» Spannung in radialer und axialer Richtung
» Kompakte und kurze Bauweise

»  Einfaches Umristen auf dhnliche Werkstiicke

Einsatzbereich:

» Geeignet fiir schwere Zerspanung
» Besonders geeignet fiir Gussteile

Grofse GR 250

GR 320

Spannbereich 80-130 mm

130-200 mm




Spannzangenfutter

entspannt

Funktion:

Das Spannzangenspannfutter ist mit einer geschlitzten Kegelspannzange ausgestattet. Durch
die maschinenseitige axiale Spannkrafteinleitung wird die Spannzange tber den Kegel radial
zusammengedriickt und spannt das Werkstilick. Gleichzeitig sorgt die axiale Bewegung der
Spannzange daflir, dass das Werkstlick gegen den Anschlag gezogen wird. Ein mechanischer
Sicherheitsanschlag verhindert eine Uberlastung der Spannzange.

Sondergrof3en auf Anfrage.

gespannt Werksttick Beispiel

Merkmale:
»  Spannkraft in radialer und axialer Richtung
»  Uberbriickbare Werkstiicktoleranz IT13
»  Einfaches Wechseln der Spannzangen z.B. mit Bajonettverschluss
»  Schnelles Umristen auf ahnliche Werkstlicke
»  Sicherheitsanschlag im Futter verhindert Uberlastung der Spannzange
» Bearbeitung von Innen und Auf3en méglich

Einsatzbereich:

»  Dreh-/Schleifbearbeitung von Wellen und wellendhnlichen Werkstiicken
(optional mit Gegenspitze)
» Verzahnung frasen und schleifen

Grofse GRO1

GR 02 GRO3

Spannbereich 12-35mm

35-55mm 55-75mm




Werkstiick Beispiel entspannt gespannt
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Funktion: Merkmale:

» Hohe axiale Spannkraft

» Einfaches Beladen durch Schwenken der Spannfinger

Das Planspannfutter besitzt Planspannfinger die beliebig angeordnet werden kénnen. Diese
vielseitige Einsetzbarkeit erlaubt es auch asymmetrische Werkstiicke genau zu spannen. Durch
die maschinenseitige axiale Spannkrafteinleitung werden die Planspannfinger eingeschwenkt
und das Werkstlick mit hoher axialer Spannkraft gespannt. Optional ist eine Zentrierung des
Bauteils moglich.

» Spannen asymmetrischer Werkstiicke
» Vielseitig einsetzbar

Einsatzbereich:

» Geeignet fiir alle rotierenden mechanischen Bearbeitungen
»  FuttergroBe wird vom Werksttick bestimmt

Grofse GR 250 GR 320

Spannbereich 80-130 mm 130 - 200 mm




Sondergewinde - Spanndorne

entspannt

Funktion:

Diese Spanndorne besitzen eine geschlitzte Spannhiilse, mit einem Sondergewinde, die ein-
fach auf den Grunddorn aufgeschraubt und gesichert werden. Bei axialer Krafteinleitung auf die
Spannhilse dehnt sich diese in radialer Richtung auf. Das Werksttick wird gespannt. Gleichzeitig
sorgt die axiale Bewegung der Spannhiilse dafiir, dass das Werkstiick gegen den Anschlag ge-
driickt wird. Ein mechanischer Sicherheitsanschlag verhindert eine Uberlastung der Spannhiilse.

gespannt

Merkmale:

Ubertragung groer Drehmomente

»

»

Hohe radiale Spannkraft
Hohe Rundlaufgenauigkeit
Absolut zentrische Aufweitung

Spannkraft in radialer und axialer Richtung
Uberbriickbare Werkstiicktoleranz IT13
Einfaches Wechseln der Spannzangen

Schnelles Umristen auf ahnliche Werkstticke

Einsatzbereich:

Besonders geeignet bei hohen Genauigkeitsanforderungen

Flansch- oder Spitzenspanndorn mdéglich

Werksttick Beispiel

Grofse GRO3 GR 04

GR 05

GR 06

GR 07

GR 08

Spannbereich 25-38mm 38-52mm

52-62 mm

63-82 mm

82-100 mm

100-122 mm




Kegel - Spanndorn

Werkstiick Beispiel

-

gespannt
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Funktion:

Dieser Spanndorn besitzt eine geschlitzte Kegel-Spannzange, die einfach auf den Grunddorn
aufgesteckt wird. Bei axialer Krafteinleitung auf die Spannzange dehnt sich diese tiber den Kegel
in radialer Richtung auf und spannt somit das Werkstiick. Gleichzeitig sorgt die axiale Bewegung
der Spannzange dafiir, dass das Werksttick gegen den Anschlag gedriickt wird. Ein mechanisch-

er Sicherheitsanschlag verhindert eine Uberlastung der Spannzange.

Merkmale:
» Ubertragung grofRer Drehmomente
» Hohe radiale Spannkraft
»  Absolut zentrische Aufweitung
»  Spannkraft in radialer und axialer Richtung
»  Uberbriickbare Werkstiicktoleranz IT13
»  Einfaches Wechseln der Spannzangen
»  Schnelles Umriisten auf ahnliche Werkstticke

» Zweivoneinander unabhangige Spannstellen moglich

Einsatzbereich:

»  Drehen und Schleifen von zylindrischen Teilen
»  Flanschausfiihrung oder Spitzenspanndorn mdéglich

Grofse GR 03

GR 04 GRO5 GR 06 GR 07

GR 08

Spannbereich

25-38 mm

38-52mm 52-62 mm 63-82mm 82-100 mm

100-122 mm




Hydraulische/Manuelle Spannvorrichtung

Werkstiick Beispiel

Funktion:

Spannvorrichtungen kénnen fiir beliebige Werkstlickgeometrien und Bearbeitungen realisiert
werden. Dabei kann eine manuelle, hydraulische oder pneumatische Spannung vorgesehen
werden. Die hydraulische Spannung kann maschinenseitig oder mittels externem Aggregat er-
folgen.

Werkstiick Beispiel

Merkmale:

» Manuelle, pneumatische oder hydraulische Spannung
»  Externes Hydraulikaggregat optional moglich

Einsatzbereich:

» Komplettbearbeitung von Gussteilen auf horizontalen oder vertikalen
Werkzeugmaschinen



- Wir freuen uns auf Ihre Anfrage

Kontaktieren Sie uns

Dipl.-Ing. (FH)
Jens-Hendrik Schmidt

Schmidt-Engineering GmbH
Cranachstral3e 19
91257 Pegnitz

Tel: +499241 7399898
Mobil: +49 151 46154003
E-Mail: info@dasingenieurwerk.de
Home: www.dasingenieurwerk.de




